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FRAMDRIFTSPLAN/BAKGRUNN

Kazunoko-kombu, som bestér av tareblad dekket av et relativt tykt lag befruktet silderogn, er en heyt
betalt matrett i Japan. Produktet hostes i dag nermest utelukkende i Alaska, Britisk Columbia og San
Francisco Bay, ved at notfanget sild blir lassatt 1 merder for gyting. Tareblad blir sa hengt ut i merdene
og silda gyter pa disse. Tarebladene med péklebet befruktet silderogn blir s& hostet og konservert i

mettet saltlake.

Fangstseksjonen ved Havforskningsinstituttet startet innledende forsgk i 1994 med sikte pa & underseke
om Kazunoko-kombu ogsé kunne produseres fra norsk vargytende sild. Forsekene fortsatte i 1995 med
okonomisk stette fra NFR/Nyskapningsplanen. Det ble i 1995 hestet ca. 500 kg Kazunoko-kombu som
ble markedstestet i Japan. Produktet ble godt mottatt og solgt for en gjennomsnittspris pa kr. 150,- pr.
kg og en topp pris pa kr. 315,- pr. kg. for den beste kvaliteten (Beltestad 1996).

Med bakgrunn i disse lovende forsekene sekte prosjektgruppen NFR/Nyskapning og miljerettet
neringsutvikling om et tre-ars prosjekt med sikte pa & kommersialisere produksjonen. NFR innvilget

kr. 895.000,- for 1996 til prosjektet.

FRAMDRIFT OG RESULTATER

Etter presseomtale av prosjektet i bl.a. Fishing News International og Sea Food International, ble
prosjektgruppen hesten 1995 kontaktet av kanadieren Ivan Ellingsen, Ellingsen Holdings Ltd., som
hadde drevet produksjon av Kazunoko-kombu i 20 ar. Prosjektgruppen inviterte Ellingsen til Bergen
i begynnelsen av januar for orientere oss om produksjonsmetodene. Dessuten deltok han pa en del av

toktet 1 mars.

Med bakgrunn i de lovende resultatene fra 1995 ble det lagt opp til en produksjon pad minimum 10 tonn
1 1996. Merder, mellomlagringskar og kanadiske bokser for pakking og forsendelse ble anskaffet i
henhold til denne produksjonsprognosen.
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Selve hestingsforsekene ble gjennomfort i Karmeyomréadet i Rogaland i perioden 11. mars til 17. april,
med Havforskningsinstituttets forskningsfartey F/F "Fjordfangst". Jan Henrik Nostbakken med sine
fartoyer "Vesthav" og "Nestbakken" stod for fangsting og lassetting av silda. Dessuten var mannskapet
behjelpelig under uthenging av tare og hesting av produktet. Som veileder deltok Ivan Ellingsen pa

toktet i perioden 25. mars - 2. april.

Under forsekene i 1995 ble taren hestet manuelt ved dykking med terrdrakt. Dette er meget
arbeidskrevende og lite effektiv hostingsmetode. Med sikte pa a forenkle og eke hostingskapasiteten
ble det i ar lagt opp til hesting med taretraler. M/S "Tareflu", som driver taretrdling i Rogaland og

Hordaland, ble innleid pa timebasis til hosting av tare.

[ uke 11 og 12 ble det etablert tre lasettingsmerder i omradet rundt Vestre Bokn, med pé forhand
uthengt tare. Tarebladene, hovedsakelig stortare, ble festet til opphengingstauene etter metode
anbefaling av Ivan Ellingsen. Opphengingstauene med péfestet tare ble hengt ut i merdene slik at de
nederste bladene 14 pa merdbunnen, mens de overste hang fritt fra i vannet. Merdene ble forteyd slik
at merdbunnene bererte sjgbunnen. Ogsa dette var etter anbefaling av Ivan Ellingsen. Omlag 150 tonn

norsk vargytendede sild ble overfort til de tre merdene, med omlag 50 tonn i hver.

Ved overfering av silda til merdene var rognprosenten i gjennomsnitt 15% og modningsgraden 6-7.
Dette tilsier at silda var klar for gyting. Etter overforing av silda ble merdene inspisert hver dag for
eventuell gyting ved hjelp av UV-videokamera. I merder uten tare i nerliggende omrader skjedde
gytinga umiddelbart etter overfering. I merdene med tare ble det ikke observert gyting av betydning
for uke 15, og da hadde silda hovedsakelig gytt pd& merdbunnen og svert lite pa selve taren. Dette i
motsetning til forsekene i 1995 da silda kun gytte pa tarebladene og ikke pd merdbunnen. I 1995 ble
det hovedsakelig benyttet sukkertare, mens det i1 ar hovedsakelig ble benyttet stortare. Det er derfor

rimelig a anta at silda foretrekker & gyte pa sukkertare framfor stortare.

Totalt ble det hostet omlag 100 kg, som ble gradert og pakket ved Brandasund Fiskeforedling A/S.
Kvantumet var for lite til & bli eksportert til Japan og vil derfor bli benyttet som demonstrasjon for

eventuelle potensielle kunder.
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Sukkertaren vokser grunnere og i mindre eksponerte omréader enn stor- og fingertare. Ved taretraling
er det derfor hovedsakelig stor- og fingertare som blir hestet. I april gjennomferte M/S "Tareflu" forsek
pa hesting av sukkertare med konvensjonell taretrdl. Det ble funnet omrader med meget fin sukkertare
som var tilgjengelig for taretraling. For 4 fa til en effektiv hestingsmetode for sukkertare med taretraler
ma det imidlertid utvikles en lettere og lettere taretral for dette formélet. Eieren av M/S "Tareflu" har

ideer for hvordan en slik taretrdl ma konstrueres.

FRAMDRIFTSPLAN

Et av hovedproblemet som gjenstar for norskprodusert Kazunoko-kombu kan bli et kommersielt
eksportprodukt til Japan, er fa silda til a gyte pa tarebladene. Dette kan muligens gjores ved & benytte

sukkertare, tettheten i merdene og/eller plassere merdene over bunnsubstrat som initierer gyteprosessen.

Heostingsforsekene vil fortsette ved neste gytesesong for norsk vérgytende sild vinteren 1997.
Opplegget vil da bli endret i forhold til arets forsek. Det vil serlig bli lagt vekt pa a forlenge sesongen
for fangst og lassetting av sild ved & fange den lenger nord pa kysten og eke kvantumet sild pr.
merdenhet med sikte pa & framskynde gyteprosessen. Videre vil det bli satt igang videreutvikling av

taretraler for effektiv og rasjonell hosting av sukkertare og forbedre opphengingsmetodene for taren.

Produksjon av Kazunoko-kombu skjer over en kort tidsperiode pa noen fa uker i gytesesongen for
silda. Det er derfor vanskelig for fiskerne a fa tid til & fiske silda og samtidig drive produksjon av
Kazunoko-kombu. Til neste 4r ma opplegget derfor endres slik at en gruppe fisker, mens en annen tar

seg av uthenging av tare og hesting av det ferdige produktet.

For a vere sikret sterre kvanta sild er vi allerede 1 forhandlinger med redere av sterre ringnotfarteyer
for a fa disse til & fange silda i relativt kystn®re farvann og slepe fangstene inn til kysten i spesielle
slepemerder. Aktuelle havgéende slepemerder kan vare av samme type som de japanske "Brigestone"
merdene. Disse blir benyttet i dag til transport av levende sterje fra fangstfeltet og inn til kysten i

Australia, en distanse pa opp til 300 nautiske mil, og tauetiden kan vee opp til 14 dager.
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Etter at silda er slept inn til kysten vil den bli overfert til merder med pa forhand uthengt tare rett for

gyting.
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